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6.1. WSTEP

6.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
wyktadzin z ptytek ceramicznych.

6.1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) ma zastosowanie jako dokument przetargowy i Umowny przy zlecaniu i
realizacji robot okreslonych w pkt 1.1.

6.1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja techniczna, obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wymiane i/lub uzupetnienie ptytek ceramicznych:

utozenie ptytek gresowych na kleju na podtodze w kuchni;

utozenie ptytek Sciennych na czedci $cian w kuchni (doktadna lokalizacja do ustalenia z
zamawiajgcym);

usuniecie czesci spoin pomiedzy plytkami $ciennymi oraz ich odtworzenie za pomocg fugi
cementowej o wiasciwosciach grzybobdjczych. Miejsca z koniecznoscig wymiany spoin, kolor
oraz doktadny rodzaj fugi do uzgodnienia z zamawiajgcym;

oczyszczenie wszystkich nie wymienionych spoin ptytek sciennych za pomoca specjalistycznych
preparatow;

utozenie masy silikonowej w spoinach naroznych miedzy posadzkg a scianami z ptytek a takze
przy nowo zamontowanych urzgdzeniach sanitarnych. Silikon sanitarny o wtasciwosciach
grzybobojczych, kolor do uzgodnienia z zamawiajgcym;

do ktérych wykonania zostang uzyte wyroby odpowiadajgce wymaganiom norm Ilub aprobat
technicznych.

6.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i

6.1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

6.2. MATERIALY

6.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczagce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

6.2.2. Plytki gresoweowe
Ptytki gresowe nieszkliwione:

- klasa l;

- wymiary 40x40 cm,

- twardosé min. 6;

- Scieralno$¢ min. klasy 2;

- nasigkliwos¢ max. 3%;

- kolor jednobarwny (do uzgodnienia z zamawiajgcym)
- antyposlizgowe

- fuga kolor w odcieniu ptytek

Zastosowanie;

pomieszczenie kuchni.

6.2.3. Plytki glazurowane terakotowe scienne
Ptytki $cienne, jednobarwne:

- wymiary 20x40 cm;

- kolor w kolorystyce ptytek podtogowych;

- powierzchnia blyszczaca lub matowa (do uzgodnienia z zamawiajgcym);
- nasigkliwos¢ < 3%;

- odpornos¢ na Scieralnie =5 MOHS;
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- fuga kolor w odcieniu ptytek.

Zastosowanie:
pomieszczenie kuchni.

6.2.4. Elastyczna zaprawa klejowa

Hydraulicznie wigzgca zaprawa klejowa modyfikowana syntetycznymi polimerami, mrozo- i wodoodporna
0 zwigkszonej elastyczno$ci i przyczepnosci na podtoza takich jak:
beton, pustaki, cegta, tynk cementowy i cementowo-wapienny, jastrych cementowy i anhydrytowy, ptyty
kartonowo-gipsowe i cementowo-wtéknowe oraz powierzchnie pokryte folig lub zaprawg hydroizolacyjna.
Cienkowarstwowa zaprawa klejowa do mocowania i uktadania ptytek ceramicznych - powinna
charakteryzowaé sie dobrg przyczepno$cig kontaktowa, stabilnoscig .
Dane techniczne:
Przyczepno$¢ poczatkowa: >1
Przyczepnosépo zanurzeniu w wodzie: 21
Przyczepnosépo starzeniu termicznym: = 1,0MPa
Przyczepnoscpo cyklach mrozowych: 21

20

Przyczepnos$épo czasie otwartym 30min: ,5MPa
Splyw: <0,5mm
Zawarto$c¢ rozpuszczalnego chromu VI: <0,0002%T
emperatura stosowania +50C + +30 oC

6.2.5. Fuga epoksydowa
Dwuskfadnikowa fuga o wyjatkowej trwatosci i odpornosci chemicznej. Przeznaczona szczegdlnie do
miejsc narazonych na intensywng eksploatacje.
Wiasciwosci:
- bardzo wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna,
- wysoka odporno$¢ na dziatanie czynnikéw chemicznych i barwigcych,
- odpornos¢ na dziatanie wysokich i niskich temperatur,
- idealnie gtadka powierzchnia, utatwiajgca utrzymanie czystosci,
- tatwos¢ aplikacji, mycia i profilowania,
- higiena i bezpieczenstwo uzytkowania,

Parametry:
- grubos¢ spoiny: 1-10 mm
- temperatura od +5°C do + 25°C
- czas gotowosci do pracy 45 minut
- ruch pieszy po ok 24 h
- wytrzymato$¢ mechaniczna i chemiczna po 7 dniach

6.2.6. Fuga cementowa
Cementowa, elastyczna nie przepuszczajaca wody, odporna na zabrudzenia zaprawa fugowa o tatwej

obrébce o trwatym kolorze do spoin o szer. 2-5 mm.
Temperatura stosowania +50C ++30 0oC
Mozliwos¢ obcigzenia po ok. 48 h

6.2.7. Silikon uniwersalny

Gotowy do uzytku, przystosowany do naktadania pistoletem do wyciskania, srodek uszczelniajgcy o
dziataniu grzybobdjczym.

Odpornos¢ na temperatury -50°C + +150°C, w wodzie do +80°C
Szerokosé/gtebokos¢ spoiny min 10mm/8mm, max 20mm/12mm
Zuzycie fuga 10mm/10mm — 310 ml/3,1 m
6.3. SPRZET

6.3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

6.3.2. Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:
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- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
- narzedzia lub urzgdzenia do ciecia ptytek,
- narzedzia lub urzadzenia do ciecia wyktadzin z tworzywa sztucznego,
- packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysoko$ci zgbkéw 6+12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejgcych,
- waitki dociskowe,
- frezarka reczna lub mechaniczna,
- laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
- poziomice
- wkftadki dystansowe,
- mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,
- pojemniki do przygotowania kompozyciji klejgcych,
- gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny.

6.4. TRANSPORT

6.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
6.4.2. Transport materiatow

Plytki ceramiczne w opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, zabezpieczone
przed uszkodzeniami.

Wyktadziny i oktadziny z tworzyw sztucznych nalezy przewozi¢ opakowane, zamknietymi Srodkami
transportu, zabezpieczone przed zawilgoceniem i uszkodzeniami.

Sktadowac¢ w oryginalnych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach w temperaturze dodatnie;j.

6.5. WYKONANIE ROBOT

6.5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogoélne” pkt 5.

6.5.2. Warunki przystapienia do wykonania okladzin i wykladzin ceramicznych

Przed przystgpieniem do wykonywania robo6t pokrywania podtég ptytkami ceramicznymi nalezy
zakonczy¢:
- wszystkie roboty budowlane, z wyjgtkiem malowania scian.

6.5.3. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych powinno by¢ czyste,
odpylone, wolne od zanieczyszczen bez peknie¢ i ubytkbw. W przypadku wystepowania matych
nieréwnosci nalezy je zeszlifowac¢, a wieksze uskoki i ubytki wyrébwna¢ zaprawg cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi.

6.5.4. Kltadzenie ptytek podtogowych

Wyktadzina powinna by¢ wykonana z ptytek tego samego rodzaju, barwy, typu i gatunku, jezeli projekt nie
przewiduje inaczej. Powierzchnia z natozong warstwa elastycznej zaprawy klejowej powinna pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu 10 minut. Warstwa zaprawy klejowej pod ptytkg powinna mieé¢ grubosc¢
6+8 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadne wypetnienie fugg. Aby szerokos$¢ spoin byla jednakowa, nalezy podczas
uktadania ptytek uzy¢ odpowiednich wkiadek dystansowych. Po zwigzaniu kleju usungc¢ wkiadki i
wypetni¢ fugg na menisk wklesty. Spoiny powinny przebiegaé prostoliniowo a dopuszczalne odchylenie
od linii prostej wynosi nie wiecej niz 1 mm na 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.
Miedzy Sciana,mi a posadzkg z plytek ulozy¢ silikonowy s$rodek uszczelniajgcy o wiasciwosciach
grzybobojczych.

6.5.5. Kladzenie plytek sciennych

Piytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni.
Wyznaczy¢ na $cianie linie pozioma, od ktorej beda ukladane ptytki oraz przygotowac elastyczng
zaprawe klejowg zgodnie z instrukcjg producenta.
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Elastyczng zaprawe klejowg rozprowadzi¢ pacg zgbkowang ustawiong pod kagtem ~50°. Zaprawa klejowa
powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie $ciany. Powierzchnia z natozong
warstwg zaprawy klejowej powinna pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu 15 minut.

Po nafozeniu elastycznej zaprawy klejowej ukfadamy ptytki warstwami poziomymi, poczgwszy od
wyznaczonej na Scianie linii. Naktadajgc ptytke, trzeba jg lekko przesungé po $cianie (ok. 1+2 cm),
ustawi¢ w Zzadanej pozycji i docisngé tak, aby warstwa zaprawy klejowej pod ptytkg miata grubo$é 4+6
mm. Przesuniecie nie moze powodowac zgarniania zaprawy klejowej. W celu doktadnego umocowania
ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac wkfadki dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usungé nadmiar elastycznej zaprawy klejowej ze spoin miedzy
ptytkami. Po zwigzaniu zaprawy klejami nalezy usunagé wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do
fugowania. Nadmiar masy zebra¢ ukosnie dodo spoiny. Po stwardnieniu masy w spoinach oczyscic¢
powierzchnie gabka z duzag iloscig wody. Po wyschnieciu i stwardnieniu masy fugowej wytrzec
powierzchnie ptytek Sciereczka.

6.5.6. Wymiana fug

Oczyszczone ptytki scienne ze spoin, wypetni¢ fugg cementowg o wilasciwosciach grzybobdjczych.
Powierzchnie $cian wymy¢ po spoinowaniu. Pozostate niewymieniane fugi oczysci¢ specjalistycznym
preparatem.

6.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.6.2. Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.
- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
- PN-ISO 13006:2001  Piyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie
- PN-EN 87:1994 Piyty i ptytki ceramiczne scienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jako$ci.
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru.
Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego
wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.
Wyniki badan materiatow powinny byé wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

6.6.3. Badania w czasie odbioru

Badania oktadzin i posadzek z ptytek ceramicznych powinny byC przeprowadzane w sposéb
umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w szczegolnosci:
zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i
pomiary)
- stan podtozy na podstawie protokotdw badan miedzyoperacyjnych,
- spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustow podtogowych, j.w.
- jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw
zgodnosci przedtozonych przez dostawcow
Prawidtowo$ci wykonania oktadzin scian z ptytek ceramicznych przez sprawdzenie:
- przyczepno$ci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac¢ gtuchego dzwigku.
- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o dtugosci 2 m (nie
powinno przekracza¢ 2 mm na dt. taty 2 m),
- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dlugosci 2 m ( nie powinno wieksze niz 2 mm na
catej dt. taty),
- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do 1 mm.
- grubos¢ warstwy kompozyciji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekraczaé wartosci
okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej.
Prawidtowosci wykonania posadzek z ptytek ceramicznych przez sprawdzenie:
- plaszczyzny poziomej lub spadkéw,
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- nierdwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg dt. 2 m a posadzka (nie powinny
by¢ wieksze niz 3 mm na catej diugosci taty),

- odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wieksze
niz 3 mm na dtugosci taty 2 m i nie wieksze niz #5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki).

- przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscig do 1 mm,

- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkg, ktéra nie powinna przekraczaé wartosci
okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozyciji klejacej

6.7. OBMIAR ROBOT

6.7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 7.

6.7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy (m?).
Ptaszczyzne oktadzin ptytkami oblicza sie w metrach kwadratowych rzeczywiscie oblicowanych scian.

6.8. ODBIOR ROBOT

6.8.1. Ogolne zasady odbioru okladzin i wyktadzin

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny
wynik.
Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie powinna
by¢ odebrana.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:
- oktadzine poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymaganh nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny
oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ warto$¢ wykonanych robot,
- w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ okfadzine i ponownie wykonadé.y
nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzine i ponownie wykonac..

6.8.2. Odbior podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do roboét. Jezeli odbiér podioza
odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i umy¢ woda.

6.8.3. Odbior oktadzin i wyktadzin z plytek ceramicznych

Odbidr gotowych okfadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem, ktérego
przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sg
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos$¢ wykonania oktadzin stwierdza sie na podstawie
poréwnania wynikow badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w
pozostatych punktach. Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sa
pozytywne.
Odbiér powinien obejmowac sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowa

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

- przyczepnosci do podtoza

- prawidtowos$ci osadzenia kratek Sciekowych w podtodze, wkitadek dylatacyjnych itp.

- szerokosci i prostoliniowo$ci spoin,

Odbiér gotowych okfadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
- ocene wynikéw badan
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

6.9. PODSTAWA PLATNOSCI

3.9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 9.
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6.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

6.10.1. Normy

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-ISO 13006:2001 Ptyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie

PN-EN 87:1994 Ptyty i ptytki ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasdciwosci i znakowanie

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-76/8841-21 Posadzki z wyktadzin i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 60300-1:2015-01 Zarzgdzanie niezawodnoscig -- Czes¢ 1: Wytyczne dotyczgce zarzadzania i
zastosowania.

6.10.2. Inne materiaty

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Czesé B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 5
,Oktadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych”, wydane ITB — 2004r.

Dokumentacje i specyfikacje w zamdwieniach publicznych”, 1zba Projektowania Budowlanego, Warszawa
2005.

-Karty techniczne produktéw

UWAGA!
Zamawiajagcy dopuszcza rozwigzania réwnowazne opisywanym w normach i innych dokumentach
odniesienia wymienionych w niniejszej ST.
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